Kempact™ - Dane techniczne

Kempact 2530 Pulse 3000
Napiecie zasilania 3~50/60 Hz 400V (£15 %) 400V (£15 %)
Obcigzalnos¢ przy 40 °C 40% 250A/265V 250A/265V
60% 207 A/24V 207 A/ 24V
100% 160A/22V 160A/22V
Napiecie biegu jatowego MIG  40-50V 56V
Zakres parametréw spawania 10-30V 8-30V
Predkos¢ podawania drutu m/min  1-18
Szpula drutu (maks.) gmm 300 300
Druty elektrodowe @ mm Fe,Ss 0,6-1,0 0,6-1,2
Drut rdzeniowy 09-1,2 09-1,2
Al 09-1,2 09-1,2
CusSi 0,8-1,0 0,8-1.2
Wymiary zewnetrzne dh xsz.xwys. 580 x 280 x 440 mm 580 x 280 x 440 mm
Masa 20 kg 22 kg
Uktad chtodzenia KempactCool 10 (tylko Pulse 3000)
Napigcie pracy 50/60 Hz 400V (-15..410%)
Moc znamionowa 100% 250 W
Moc rozpraszana 1,0 kW
Ci$nienie maksymalne 450 kPa
Wymiary zewnetrzne dh xsz.xwys. 580 x 280 x 300 mm
Masa 13 kg

Kempact™ - Dane do zamowienia

Kempact 2530 Pulse 3000
Nr do zamoéwienia 621853001 621830002
Uktad chtodzenia KempactCool 10
Nr do zamowienia 621860001
Podwozia P20 P250
zwobzkiem na butle bez woézka na butle
Nr do zamdwienia 6185261 6185268
Mobilna moc MIG/MAG dla zawodowcow
o o 3 o , Kempact Pulse 3000 MIG 2530, Pulse 3000, KempactCool 10, P20, P250
Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ na stronie internetowej KempactCool 10

www.kemppi.com.
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Kempact™ 2530

/warte, lekkie i przenosne urzadzenie

do wysokiej jakosci spawania MIG/MAG

@ W skrocie

« Bezstopniowe zadawanie napiecia i predkosci
podawania drutu

« Idealne dla mobilnego spawacza

+ Spawanie drutami petnymi, rdzeniowymi i
samoostonowymi

« Wysuw drutu, blokada uchwytu i kontrola dynamiki
« Automatyczna regulacja pradu koricowego
+ Mechaniczny wybdr biegunowosci

Kempact™ Pulse 3000

€ Zastosowania
« Warsztaty blacharskie
+ Warsztaty samochodowe
« Rolnictwo
» Stocznie i budowle morskie
« Prace instalacyjne i monterskie
« Naprawa i konserwacja

Kempact MIG 2530

B Urzadzenie dla mobilnego spawacza

Kempact MIG 2530 faczy wydajne
spawalnicze zrédto zasilajace i zamkniety
uktad podawania drutu w jedno zwarte

i wygodne urzadzenie. Za sprawa
niewielkiej masy Kempact 2530 idealnie
do zastosowan wymagajacych mobilnosci,
a zakres mozliwosci pozwala wykonywac
ré6znorodne zadania spawalnicze w
srodowisku przemystowym.

H Wiecej mocy, niz sie wydaje

Niewielkie rozmiary i masa urzadzenia
Kempact moga by¢ mylace. Urzadzenie
wazy zaledwie 20 kg, a mimo to jest
wytrzymate oraz wszechstronne i zapewnia
do 250 A w 40% cyklu pracy.

B Najlepsza charakterystyka tuku
Urzadzenia MIG serii Kempact wyrdzniaja
sie doskonatymi parametrami tuku.
Potaczenie niezawodnego zajarzenia z
kontrolg czasu upalania drutu gwarantuje
petna satysfakcje, a elektroniczna kontrola
dynamiki zapewnia optymalng prace fuku w
kazdych warunkach.

Urzadzenie Kempact 2530 wyposazono
w wygodne funkcje kontroli tuku,
zapewniajace szybkie spawanie oraz
wysoka jakos¢ i duzg wytrzymatosc¢ spoin.

Wydajne urzadzenie MIG/MAG do spawania aluminium i innych

materiatéw, wyposazone w funkcje spawania synergicznego,

impulsowego i w podwadjng pulsacje.

€ W skrécie

« Lekkie i zwarte urzadzenie o duzej mocy i precyzyjnej
kontroli nad tukiem

« Lepsza estetyka i jakos¢ spoin dzieki funkjom synergii,
pulsacji i podwdjnej pulsacji

+ Wygodny wybdr i korygowanie parametrow dzieki
funkcjom pamieci

« tatwe nastawianie parametréw umozliwia wygodna
prace réwniez mniej do$wiadczonym uzytkownikom

+ Mozliwo$¢ pracy z uchwytami spawalniczymi Kemppi
WeldSnake™ dla wiekszego zasiegu

« Bezproblemowa praca réwniez przy zasilaniu z
agregatu

& Zastosowania
« Warsztaty blacharskie

« Prace instalacyjne i monterskie

« Warsztaty samochodowe
« Naprawa i konserwacja
« Wypozyczalnie sprzetu

Kempact Pulse 3000

u Doskonate do wymagajacego
spawania MIG/MAG

Kempact Pulse 3000 to synergiczne
urzadzenie spawalnicze MIG/MAG
zaprojektowane z mysla o spawaniu
zaréwnostali, jak i metali kolorowych.
Wyposazony w najnowsze funkcje i procesy
spawalnicze model Kempact Pulse 3000
umozliwia spawanie réznego rodzaju
materiatéw, w tym aluminium i stali
nierdzewne;.

B Szeroka gama funkcji synergicznych i
spawania impulsowego

Urzadzenie Kempact Pulse 3000
wyposazono w gotowe do uzycia programy
spawania, umozliwiajace automatyczna
optymalizacje charakterystyki tuku.
Dostepne w modelu Kempact Pulse 3000
procesy spawania synergicznego, pulsagji i
podwadjnej pulsacji zapewniaja niezawodne
i fatwe spawanie, lepszg jakos¢ spoin i
mniejsze koszty obrébki mechanicznej.

m Kanaly pamieci utatwiaja obstuge

Urzadzenie Kempact Pulse 3000
wyposazono w 100 kanatéw pamieci

do zapisywania nastawien w celu ich
po6zniejszego wykorzystania. Dzieki temu
mozna szybko rozpocza¢ spawanie bez
koniecznosci ponownego korygowania
parametrow.

H Opcjonalny ukfad chtodzenia

Podczas spawania pragdem o duzym
natezeniu, nalezy zastosowac uchwyt
spawalniczy chtodzony ptynem. W takim
przypadku idealnym rozwigzaniem
bedzie opcjonalny ukfad chtodzenia
KempactCool 10, ktéry mozna dodac w
przysztosci, gdy bedzie potrzebny.
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