MasterTig MLS™

ACDC

Dane techniczne

Model 1-fazowy

Napiecie zasilania

MLS™ 2300 ACDC
1~230V-15 %...+15 %, 50/60 Hz

Obciazalnos¢

TIG

230 A'5,7 kVA (40%), 170 A 3,9 kVA (100%)

MMA

180 A 6,0 kVA (40%), 120 A 3,7 kVA (100%)

Napiecie biegu jalowego

58V

Zakres parametrow spawania

TIG

3A/100V...230A/192V

MMA 10A/205V...180A/272V
Wymiary df. x szer. x wys. 430 x 180 x 390 mm
Masa 15 kg
Modele 3-fazowe MLS™ 3000 ACDC MLS™ 3003 ACDC

Napiecie zasilania

3~400V-10% ... +10%, 50/60 Hz

3~230V-10% ... 460 V +10%, 50/60 Hz

Obciazalnos¢

TIG

300 A 13,3 kVA (40%), 190 A 7,9 kVA (100%)

300 A 9,2 kVA (40% ED) 190 A 4,8 kVA (100%)

MMA

250 A 14,4 kVA (40%), 190 A 11,0 kVA (100%)

250 A 10,0 kVA (40% ED), 190 A 7,0 kVA (100%)

Napiecie biegu jalowego

63V

58V (<35VVRD)

Zakres parametréw spawania

TIG

3A/100V...300A/22V

3A/100V...300A/22V

MMA 10A/205V...250A/30V 10A/205V...250A/30V
Wymiary df. x szer. x wys. 500 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm
Masa 23 kg 25kg

Uktady chtodzenia

Napiecie zasilania

Mastercool 20 (do modeli 1-fazowych)
230V -15%...+15%

Mastercool 30 (do modeli 3-fazowych)
24VDC

Moc graniczna 100% 50W 50W
Moc rozpraszana 1,0 kw 1,0 kW
Maksymalne cisnienie 4,0 bar 4,0 bar

Ptyn chtodzacy

20%...40% glikol/woda

20%...40% glikol/woda

Wymiary

dh x szer. x wys.

500x 180 x 390 mm

500x 180 x390 mm

Masa

8kg

8kg

MasterTig MLS™

ACDC

Numery do zamodwienia

Zrédta zasilajace

Zdalne sterowania do uchwytéw TIG

MasterTig MLS™ 2300 ACDC 6162300 RTC10 6185477
MasterTig MLS™ 3000 ACDC 6163000 RTC20 6185478
MasterTig MLS™ 3003 ACDC 6163003 Zdalne sterowania

Chtodnice R10 6185409
Mastercool 20 6162900 R1F 6185407
Mastercool 30 6163900 Kable

Panele sterowania Kabel spawalniczy, 16 mm?*5 m 6184103
ACS 6162805 Kabel spawalniczy, 25 mm? 5 m 6184201
ACX 6162804 Kabel spawalniczy, 25 mm? 10 m 6184202
Uchwyty Kabel spawalniczy, 35 mm?5 m 6184301
TTC 160, 4 m 627016004 Kabel masy, 16 mm?5 m 6184113
TTC 160,8 m 627016008 Kabel masy, 25 mm?’ 5 m 6184211
TTC 160,16 m 627016016 Kabel masy, 25 mm? 10 m 6184212
TTC 220,4m 627022004 Kabel masy, 35 mm?5 m 6184311
TTC220,8 m 627022008 Podwozia

TTC220,16 m 627022016 T130 6185222
Uchwyty chtodzone ptynem 1o 6185251
TTC200W, 4 m 627020504 T100 6185250
TTC200W, 8 m 627020508 1200 6185258
TTC200W, 16 m 627020516

TTC250W,4 m 627025504

TTC250W,8 m 627025508

TTC250W, 16 m 627025516
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Wszechstronni Mistrzowie spawania TIG
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MasterTig MLS™ ACDC

M Urzadzenia MasterTig MLS ACDC umozliwiajg
spawanie wszystkich metali (zwtaszcza aluminium i
stali nierdzewnej) metodg TIG oraz MMA. Moga by¢
one uzywane zaréwno do spawania recznego, jak i
zmechanizowanego.

Seria produktéw obejmuje najbardziej wszechstronny
i zaawansowany sprzet do spawania metoda

TIG, opracowany z wykorzystaniem najnowszych
osiggnie¢ Kemppi.

Zasilanie jedno - lub tréjfazowe

W sktad rodziny wchodzg dwa modele: MasterTig

MLS 2300 ACDC zasilany napieciem jednofazowym
oraz MasterTig MLS 3000/3003 ACDC zasilany z sieci
tréjfazowej. Wielonapigciowy model 3003 toleruje
napiecie zasilajace w zakresie od 230 do 460 V.
Maksymalny prad roboczy urzadzen tréjfazowych podczas
spawania TIG wynosi 300 A w cyklu pracy 40%. Nawet przy
pracy ciagtej prad spawania moze siega¢ 190 A.
Zastosowanie specjalnego uktadu korekgji
wspotczynnika mocy pozwolito uzyskaé niezwykle
wysokag moc spawania réwniez dla modelu
jednofazowego. Maksymalny prad spawania to 230 A, a
praca ciagta jest mozliwa z prgdem siegajacym 170 A.

Wszystkie parametry niezbedne do spawania TIG

Urzadzenia MasterTig MLS ACDC umozliwiaja spawanie
TIG wszystkimi rodzajami pradu, a wiec AC, DC+ i DC-.
Dodatkowo dostepna jest funkcja MIX TIG, pozwalajaca
spawac mieszanym pradem AC i DC.

Cyfrowe panele sterowania oferujg wszystkie podstawowe
funkcje niezbedne do spawania TIG. Posiadaja réwniez
liczne funkcje dodatkowe zwiekszajgce jakosc¢ i
wydajnos¢ spawania.

Zadawanie parametréw spawania jest bardzo

fatwe, a kanaly pamieci umozliwiaja zapisywanie
wprowadzonych nastaw. Dostepnych jest tez kilka
rodzajéw zdalnego sterowania.

Wydajne chtodnice

Zaleznie od typu spawarki MasterTig MLS ACDC
dostepne sg dwie chtodnice uchwytéw chtodzonych
ptynem: MasterCool 30 dla urzadzen tréjfazowych i
MasterCool 20 dla urzadzen jednofazowych.

Niezawodnos¢ dzieki badaniom nad spawaniem

Badania podstawowe wspomagaja
tworzenie urzadzen spawalniczych

W zakfadzie technik spawania Kemppi
prowadzone sa badania nad podstawo-
wymi zjawiskami spawalniczymi. Ich
wyniki wykorzystano miedzy innymi
podczas konstruowania urzadzen serii
MasterTig MLS ACDC.

Zachowanie tuku spawalniczego jest
rejestrowane w laboratorium za pomoca
szybkiej kamery, ktéra pozwala $ledzi¢

i analizowa¢ zachodzace zjawiska w
zwolnionym tempie.

W taki oto sposéb badania nad
spawaniem pomagaja tworzy¢ nowe,
coraz bardziej wydajne charakterystyki
wyroboéw Kemppi.

Wiasdnie takie badania legty u podstaw
licznych innowacji Kemppi, ktére z
kolei pozwolity wypromowa¢ nowe
techniki spawalnicze na rynkach
miedzynarodowych.

Dzieki tym badaniom urzadzenia
MasterTig MLS ACDC zapewniajg
stabilno$¢ tuku i szeroka game
przydatnych funkcji dodatkowych.

Nowatorskie rozwiazania powstaja we
wspdtpracy z naszymi klientami

Pracownicy dziatu obstugi klienta w Kemppi
utrzymuja staty kontakt z uzytkownikami
produktéw i ustug firmy na réznych
poziomach w catej branzy spawalniczej.
Doswiadczenia uzytkownikéw oraz infor-
macje pozyskane podczas serwisowania

i Swiadczenia ustug s3 gromadzone,
analizowane i uwzgledniane podczas
projektowania nowych urzadzen i ustug.

W dziale badan nad technikami
spawalniczymi powstajg na podstawie
opinii klientéw nowe urzadzenia,
funkcje i programy spawania dla
konkretnych potrzeb.

Dzieki temu konstruktorzy urzadzen
Kemppi moga tworzy¢ rozwiazania
precyzyjnie dopasowane do potrzeb
spawaczy w stoczniach, warsztatach
blacharskich, na budowach i wszedzie
tam, gdzie spawa sie metale - recznie,
badz z wykorzystaniem robotow
spawalniczych.
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Wyzsza jakos¢ i wydajnosc dzieki specjalnym

MicroTack™

Szybkosc¢ i wysoka jakos¢ sczepiania
Sczepianie to wazny etap poprzedzajacy
wykonanie spoiny. Jesli szczepy sa nieréwne
lub powstaje przepalenie materiatu, dochodzi
do deformadji koricowego wyrobu.

Urzadzenia MasterTig MLS ACDC wyposazono
w funkcje MicroTack, ktéra znacznie utatwia
spawanie szczepne réwniez w trudnych
sytuacjach, gdy faczone blachy sa bardzo
cienkie lub réznig sie gruboscia.

Spawanie z wykorzystaniem MicroTack
powoduje bardzo niewielkie nagrzewanie
materiatu, co pozwala wykonywac drobne,
niezauwazalne i pozbawione defektow
sczepy. Znacznie przyspiesza to wykonanie
ostatecznej spoiny, a tym samym zwieksza
wydajnos¢ catego procesu spawania.

Réznica w jakosci spoin sczepnych jest wyraznie
widoczna. Spoine z lewej strony wykonano z
wykorzystaniem funkcji MicroTack, zas spoine z
prawej - standardowq metodq TIG.

Wykorzystanie funkcji MicroTack pozwala
szybko i tatwo poprawic jakos¢ i zwiekszy¢
wydajnos¢ spawania.

funkcjom

MIXTIG™

Korzysci plynace z potaczenia
pradu statego z przemiennym
Funkcje MIX TIG opracowano specjalnie z myslg o
spawaniu aluminium. Umozliwia ona jednoczesne
wykorzystanie pradu statego i przemiennego.
MIX TIG pozwala na optymalne wykorzystanie
urzadzen MasterTig MLS ACDC.

Udziat poszczegdInych sktadowych pradu
mozna modyfikowac stosownie do potrzeb

i rodzaju spawanych materiatow.

Zwiekszenie udziatu pradu przemiennego
pozwala kontrolowac efekt czyszczenia,
natomiast wiekszy udziat pradu statego
zapewnia lepsze wtopienie.

Stabilny fuk oznacza gtadkq spoine i silne potqczenie

z i P ), COPp sie na dobre
wiasnosci mechaniczne spoiny.

Funkcja MIX TIG {qczy najkorzystniejsze wtasnosci
prqdu statego i przemiennego. UmoZzliwia ona
tatwe spawanie materiatéw aluminiowych ze
znacznym ograniczeniem deformacji.
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Wszechstronne funkcje: wiecej
mozliwosci i gtadsze spoiny

Dzieki niezwykle wszechstronnym funkcjom,
urzadzenia MasterTig MLS ACDC sa najbardziej
zaawansowanymi spawarkami TIG na Swiecie.

Panel sterowania ACX oferuje liczne funkcje
utatwiajace i przyspieszajace spawanie.
Funkcja Minilog umozliwia zwiekszanie lub
zmniejszanie pradu podczas spawania jedynie
poprzez naciskanie wigcznika uchwytu.
Funkcja 4T LOG utatwia rozpoczynanie i
konczenie spoiny.

Spawarke wyposazono réwniez w kanaty
pamieci, ktore utatwiaja wybor parametréw
oraz umozliwiajg spawanie pradem pulsujacym,
ktory zwieksza wydajnos¢ pracy.

Funkcje paneli sterowania:

ACS: Parametry podstawowe i MIX TIG

ACX: Parametry podstawowe, MIX TIG i funkcje
specjalne, takie jak MicroTack, spawanie pragdem
pulsujgcym, Minilog, 4T LOG i kanaty pamieci.

Wszystkie urzqdzenia MasterTig MLS ACDC mozna
wyposazyé w panel sterowania ACX lub ACS,
oferujqcy liczne dodatkowe funkcje utatwiajgce
spawanie i zwiekszajqce jego wydajnosc.




